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RESUMO

A crescente importancia da area ambiental nas organizacdes decorrente dos atuais niveis de degradacédo
ambiental pela utilizagdo de recursos naturais em seus processos, muitas tem procurado implantar Sistemas de
Gestdo Ambiental. O objetivo deste trabalho é analisar e implantar um Sistema de Gestdo no setor de
engarrafamento da uma indlstria de Gas LP — Géas de Cozinha. O processo de avaliacdo utilizado foi o
levantamento de aspectos e impactos ambientais e a metodologia adotada para avaliacdo foi baseada na
elaboracdo de uma matriz de avaliacdo da significancia. O levantamento priorizou a utilizacdo de recursos para
as atividades, gerando um plano de acdo onde foi possivel visualizar a solucdo adequada com possibilidades de
acompanhamento das solucgdes propostas. O presente estudo permitiu identificar e propor medidas atenuantes e
de controle, que puderam contribuir para uma melhor a imagem da empresa fora dos seus limites, garantindo a
comunidade vizinha maior seguranca quanto ao processo, uma vez que foi possivel analisar os impactos em
caso de acidentes com vazamento e incéndios.

PALAVRAS-CHAVE: Levantamento de Aspectos e Impacto Ambientais, Avaliagcdo de Impactos Ambientais,
Gerenciamento Ambiental, Engarrafamento de Gas LP.

INTRODUCAO

O Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) permite que as informagdes sejam difundidas entre todos os setores da
organizacdo, conferindo ao sistema de gestdo e processos, transparéncia de acordo com a Norma ISO 14001.
Uma empresa sustentavel é percebida como capaz de oferecer a consumidores e comunidades bens e servi¢os
gue agregam real valor sem causar danos para pessoas e meio ambiente. O consumidor também se sente um
cidaddo mais responsavel ao adquirir produtos que incorporem os atributos sociais e ambientais, e 0s
funcionérios orgulhosos pela organizacao a qual fazem parte.

A implantacdo do LAIA — Levantamento de aspectos e impactos ambientais, permite que a organizacéo
desenvolva processos voltados a sustentabilidade, ou seja, processos que requerem a utilizacdo de recursos
renovaveis revejam e criem mecanismos de recursos alterativos, garantindo a utilizagdo consciente e revendo
insumos necessarios para 0 processos, garantindo em muitos casos também a reducdo financeira, o
reaproveitamento, ou o desenvolvimento de matéria prima a partir do residuo gerado, garantindo que ndo se
tenha alteracdo das caracteristicas do meio ambiente, ndo se utilize os recursos de forma irresponsavel, e que se
adote medidas de controle sustentavel (DULAR et al, 2009).

O estudo dos aspectos e impactos ambientais tem como parte essencial o Gerenciamento Ambiental, que
compreende a Gestdo e a Politica Ambiental, estabelecidas como um conjunto de a¢des para controle, prote¢édo
e conservacdo do Meio Ambiente, por isso, considera-se de suma importancia para a sustentabilidade dos
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empreendimentos que 0s processos operacionais, tenham um controle de consumo, minimizagdo dos residuos
gerados, como a solugdo ou substituicdo dos insumos necessarios (FIESP, 2006).

Uma gestdo baseada numa filosofia de utilizagdo consciente induz a aproximagdo de um processo sustentavel,
que aliada a agdes de controle permita a preservacdo dos recursos renovaveis. Neste sentido, Ferreira e Marcal
(2012) sugerem que sejam adotadas acOes de gerenciamento que ndo inibam os envolvimentos dos
funcionarios, mas que os incentivem a participar, tornando o projeto eficaz, e por consequéncia, contribuindo
para seu Sucesso.

A necessidade de gestdo ambiental é vislumbrada diante a utilizagdo de recursos e geragdo de residuos
perigosos e ndo perigosos, 0 que requer um uma estrutura organizacional com a concepcdo de gestdo
ambiental. Segundo Stefano et al. (2008), as indUstrias cada vez mais utilizam recursos renovaveis, e um SGA
possibilita a utilizagdo deste recurso de forma a minimizar a degradagdo ambiental, de garantir um meio
harmdnico entre a utilizagdo de um bem natural e o bem estar dos funcionérios e da comunidade, oferecendo
um produto de qualidade. Sendo assim, o Levantamento de Aspectos e Impactos Ambientais - LAIA do
processo de engarrafamento de gas LP pode ser uma ferramenta importante para se estabelecer propostas de
gerenciamento da utilizagéo de recursos e ado¢do de a¢des de geracao de residuo.

O gés liquefeito de petréleo (GLP) € um combustivel elaborado a partir do cragueamento do petréleo ou pelo
processo de absorcdo das parcelas pesadas do gés natural Umido. Segundo Tomazio (2006) uma de suas
maiores vantagens é seu elevado poder energético, sendo largamente utilizado na coccéo de alimentos e por
esse motivo € mais conhecido, no Brasil, como "gas de cozinha", onde é comercializado principalmente
através do botijdo de 13kg (também conhecido como P13) e no estado liquido tornando-se gasoso a pressdo
atmosférica e & temperatura ambiente, na hora de sua utilizacéo.

O GLP também é caracterizado por sua grande aplicabilidade como combustivel, gragas a facilidade de
armazenamento e transporte a partir do seu engarrafamento em vasilhames (botijdes, cilindros ou tanques).
Quanto a sua caracteristica quimica, trata-se de um hidrocarboneto composto por trés ou quatro 4tomos de
Carbono, formando em sua grande maioria moléculas de Butano e Propano (MORAIS, 2005). Popularmente
conhecido como Gés de cozinha. Tem sua aplicacdo em nas areas, industrial, residencial e comercial.

O gés LP possui as seguintes caracteristicas fisico-quimicas: é incolor, inodoro, ndo é téxico, mais denso que o
ar, ndo é corrosivo, nao é poluente, possui alto poder calorifico (11.000Kcal/Kg de gés), sob pressdo se
liguefaz e é inflamavel. Conforme explica Morais (2005), por ser inodoro, foi acrescentada a ele uma
substancia organica (mercaptana) que produz um odor caracteristico para ser detectado em caso de vazamento.
O GLP ¢ asfixiante quando em grande quantidade no ambiente ja que elimina o oxigénio do ar e em atmosferas
com concentragfes acima de 30%, o GLP provoca mudancas respiratdrias, nauseas e sufocamento. Ja em
estado liquido provoca queimaduras na pele, devido a vaporizagdo instantanea do gas liquido, o que baixa sua
temperatura (MOURA, 2012).

Este trabalho, teve por objetivo avaliar por meio do LAIA, o processo de engarrafamento de gas LP. O
trabalho foi realizado no setor de engarrafamento de uma empresa de engarrafamento de gas LP, e o ponto
determinante na escolha do setor que foi implantado o sistema, foi a vasta utilizacdo de recursos naturais e
geracao de residuos da manipulacéo da matéria prima da empresa.

MATERIAIS E METODOS

Para realizacdo deste estudo foi avaliado o processo de engarrafamento do GLP em uma unidade de uma
empresa localizada em uma area geogréafica predominantemente industrial no municipio de Canoas/ RS. Foi
realizada uma adaptagdo na metodologia descrita por Ferreira e Marcal (2012), onde os graus de significancia
foram redefinidos considerando o objeto de estudo da pesquisa, uma vez que através destas adaptagdes, a
abrangéncia se tornou mais significativa. As caracteristicas consideradas para determinar a significancia dos
impactos potencialmente relacionados com os aspectos foram:

Incidéncia — relaciona o aspecto/ impacto ambiental levantado com a atividade exercida, e pode ser: Direta
guando a responsabilidade da atividade é a organizagdo ou ainda quando realizada internamente por
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funcionarios ou terceiros, ou externamente, sob controle da empresa ou Indireta quando executada por
fornecedores e/ou clientes, fora das dependéncias da empresa, sem que a mesma tenha um controle direto sobre
0 impacto gerado. Sugere que este aspecto/ impacto seja classificado qualitativamente quanto as
caracteristicas:

Abrangéncia- € a capacidade de transferéncia de aspecto/ impacto no meio ambiente. Pode ser classificada
como pontual onde atinge somente o posto de trabalho, local onde é caracterizado dentro dos limites da
organizacdo, porém além do posto de trabalho e global onde atinge areas fora dos limites da organizacéo.

Probabilidade — os aspectos/ impactos ambientais potenciais, associados ou ndo a situacéo de risco, devem ser
avaliados segundo sua probabilidade de ocorréncia, ou ainda a frequéncia. E deve ser identificado a partir das
avaliacfes se € continuo, o aspecto/ impacto é gerado constantemente durante a execugdo das atividades,
eventual o aspecto/ impacto ambiental se apresenta de forma esporadica durante a execugdo da atividade e
pontual, quando o aspecto/ impacto ambiental é gerado sob condi¢des de emergéncia, mas ndo se apresenta em
condi¢Bes normais. Sendo sugerido a pontuacdo de 3 pontos para aspectos/ impactos ambientais continuos, 2
pontos para aspectos/ impactos ambientais eventuais e 1 ponto para aspectos/ impactos ambientais de forma
pontual.

Frequéncia — neste item deve ser avaliada a frequéncia com que ocorre 0 aspectos/ impactos ambientais da
atividade estudada, ou a frequéncia de geracdo dos aspectos/ impactos ambientais em condi¢cdes normais,
anormais ou emergéncia. A avaliagdo € definida como continua quando ocorre uma ou mais vezes por dia ou
continuamente, eventual quando ocorre duas ou mais vezes por més, ou esporédico.

Severidade - Refere-se & magnitude ou a gravidade do aspecto sobre o0 meio ambiente, considerando ainda a
sua abrangéncia espacial, reversibilidade e seus efeitos sobre as atividades da unidade. Os critérios propostos
sdo de severidade grave, severidade média e severidade baixa, sendo grave, risco ou dano ao meio ambiente,
gerando impacto ambiental que para ser contornado, requerer a utilizagdo de procedimentos de emergéncia
e/ou que exija equipes especializadas (por exemplo: brigada) e/ou técnica para descontaminacdo das areas
afetadas. média, risco ou dano ao meio ambiente que para ser contornado, requerendo outros controles além
daqueles considerados normais (rotineiros) na execugdo da atividade, conforme definido nas instrucbes de
trabalho especificas da &rea afetada e baixa, risco ou dano ao meio ambiente capaz de ser contornado através
dos controles considerados normais (rotineiros) na execu¢do da atividade, conforme definido nas instrugdes de
trabalho especificas da area afetada.

Deteccdo — existem diferentes niveis de dificuldade na avaliacdo tanto quantitativa quanto qualitativa dos
aspectos/ impactos ambientais potenciais da atividade de uma organizacdo, que definimos como limites de
deteccdo. Os limites de deteccdo podem influenciar o resultado das significancias dos aspectos/ impactos
ambientais e devem ser previamente qualificados e pontuados como dificil, moderado e facil.

A partir da andlise das caracteristicas descritas, foi possivel identificar a significancia do impacto ambiental na
organizacdo, seguindo os critérios estabelecidos no Quadro 1:

Quadro 1: Valores de significancia e Classificacdo utilizados na analise

VALORES DE ~
SIGNIFICANCIA CLASSIFICAGAO
<50 N&o significativo
> 50 Significativo

O resultado da significancia dos impactos foi definido através da seguinte equac&o:

SignificAncia = Probabilidade (Pr) x Severidade (Sr) x Abrangéncia (Ab) x Deteccéo (De)
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A pontuagdo sugerida para cada caracteristica foi necessaria, mas ndo suficiente, uma vez que outras
caracteristicas foram consideradas na avaliacdo final, como por exemplo, a existéncia de requisitos legais, ou
requisitos da organizacao.

As situacOes seguintes também foram consideradas na avaliacdo:

Legislacdo vigente: quando houver legislagdo vigente sem atendimento, deve-se associar o
aspecto/impacto ambiental como muito significativo.

Frequéncia: quando a frequéncia for média ou alta, deve-se considerar aspecto/impacto ambiental
como minimo significativo.

Tendo o levantamento prévio dos impactos ambientais potenciais relacionados aos aspectos ambientais da
organizacdo, pela ferramenta de planejamento e avaliacdo de impacto ambiental, foi possivel, entdo, serem
sugeridas as medidas mitigadoras para os impactos significativos e muito significativos. A significancia final
dos impactos ambientais e acGes a serem tomadas foram definidas de acordo com a pontuacdo sugerida pela
FIESP (2006) conforme demonstra o Quadro 2.

Quadro 2: Critérios de Pontuacéo e significancia

Pontuagdo obtida Significancia Acdes minimas sugeridas

“Manter rotina” (se o respectivo aspecto ambiental
De 01 a 06 pontos Nao significativo for real) ou “Plano de acdo” (se o respectivo aspecto
ambiental for potencial)

“Controle operacional” (se o respectivo aspecto
ambiental for real) ou “Plano de acéo e/ou
emergéncia” (se o respectivo aspecto ambiental for
potencial).

De 08 a 16 pontos Significativo

“Controle operacional e Plano de Acédo e/ou
emregéncia” (se o respectivo aspecto ambiental for
real) ou “Plano de a¢8o e/ou emergéncia” (se 0
respectivo aspecto ambiental for potencial).

Igual ou acima de 18 pontos | Muito Significativo

Fonte: FIESP (2006)

A matriz de avaliacdo da significancia final dos impactos ambientais adota para este trabalho segue o0 modelo
de matriz desenvolvida por FIESP (2006) e pode ser observada no Quadro 3 a seguir:

Quadro 3: Matriz de Significancia dos Impactos

Avaliacéo da significancia
; ; Legislacao/
Aspecto ambiental Impacto ambiental I | Ab | Pr | Sr | De | Re | Requisitos/ | Significancia
Demandas
x . Alteracdo das
Geragdo de residuos caractegristicas Muito
solidos (sucatas, borras, - P D|2 |3 |3 ]| 1]18 Sim LN
fisico-quimicas da significativo
etc.) e efluentes ,
dgua e solo
Emissdo de gases,
vapores, névoas e AIt_era(;ao da L lalalal1]s sim ~ Muito
material particulado no qualidade do ar significativo
ar.
Geracéo de ruido e Incomodo e
Gao det alteragdo dosniveis | D | 2 | 2 | 2 | 1 | 8 Sim Significativo
vibragdo .
sonoros locais
Esgotamento de < Né&o
. D 2 1 1 1 2 Né&o S
Consumo de papel recursos florestais significativo
Consumo de 4gua Esgotamentode | | 5 | 5 | 5 | 4 |5 N30 Significativo
recursos hidricos
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Legenda:

I = Incidéncia: Direta (D), Indireta (I)

Ab = Abrangéncia: Local (1 ponto), Regional (2 pontos), Global (3 pontos)

Pr = Probabilidade: Alta (3 pontos), Média (2 pontos), Baixa (1 ponto)

Sr = Severidade: Alta (3 pontos), Média (2 pontos), Baixa ou Minima (1 ponto)
De = Detecgdo: Dificil (3 pontos), Moderada (2 pontos), Facil (1 ponto)

Re = Resultado = Ab x Pr x Sr x De

Fonte: FIESP (2006)

Para cada aspecto ambiental identificado na etapa foram relacionados os respectivos impactos, ou seja, as
respectivas consequéncias potenciais ou reais de acidente com resultado negativo ao meio ambiente. A etapa
seguinte foi o desenvolvimento de um plano de acdo, considerando as a¢Bes de controle e reducdo previstos
pela organizacdo e definindo, ainda, as acfes corretivas e preventivas para 0s aspectos e impactos
significativos. Para os aspectos e impactos ndo significativos, ndo foram definidos controles, ainda assim, para
aqueles onde existia uma alternativa de reducdo do impacto a custo/beneficio favoravel, esta foi considerada.

RESULTADOS

O GLP chega a empresa estudada, por meio de gasoduto e rodoviario, proveniente de dois pontos de
abastecimento. O GLP recebido é armazenado em tanques de 60 toneladas cada. O processo de carga e
descarga de GLP dos caminhdes-tanque é feito através de bragos de carga, dois para fase liquida e um para a
fase vapor. Depois disso, 0 gés € transportado a plataforma de enchimento, por meio de tubulagdes de 4”. O
GLP é envasado em vasilhames de 2 kg, 13 kg, 20 kg, 45 kg e 90 kg através de bicos de enchimento. Os
vasilhames passam por sele¢do visual, onde sdo retirados da linha de engarrafamento os que apresentam data
para requalificacdo, ou ndo tem condigdes de uso.

Os vasilhames aprovados séo cheios, pintados, testados em relacdo a vazamento, lacrados e encaminhados aos
caminhdes. A tinta sobrenadante no reservatério de agua da cabine de pintura é retirada uma vez por dia e
acondicionada em tambores em local apropriado para envio a empresa licenciada para recebimento destes
residuos. As guas utilizadas nas cabines de pintura trabalham em ciclo fechado, ou seja, elas sdo utilizadas
nas cabines, passam pela estacdo de tratamento interno, e retornam para as cabines. O tratamento destas &guas,
conforme processo aprovado junto ao 6rgdo ambiental competente e é acompanhado pelo engenheiro quimico
responsavel da empresa.

O setor de engarrafamento avaliado possui como gestdo ambiental, o tratamento de efluente proveniente das
cabines de pinturas com tratamento quimico, controle de emissdo de Compostos Organicos Volateis - VOC
com base em percentual indicado na condicionante da Licenca de Operacdo da unidade, com medicdes de
volateis realizadas periodicamente e com segregacdo e destino correto para residuos perigosos (como a borra
de tinta e lodo de ETE) e plasticos (proveniente do Selo de seguranga que retorna nos botijdes) que é
caracterizado como residuo ndo perigoso.

A partir da analise das atividades do setor de engarrafamento pode- se detectar os seguintes aspectos e
impactos quanto aos Residuos gerados no processo:

Agua dalavagem e pintura

Todos os botijoes de gas que retornam dos clientes, passam através da esteira por uma lavadora, nela os
botijGes sdo lavados, e a dgua utilizada fica acondicionada em um tanque que é trocado 1 vez por semana.
Também sdo pintados em sua totalidade, através das cabines de pinturas que sdo providas de cortina d’agua, e
a agua utilizada é trocada 1vez por semana e encaminhada para a estacdo de tratamento. As aguas utilizadas
nestes processos passam por sistema de tratamento quimico na estacdo de tratamento licenciada. Com o
diagndstico obtido pelo LAIA, a agua tratada passou a ser acondicionada em um tanque, retornando para o
processo, sendo apenas completada devido a perda normal do processo.
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Borra de Tinta

O processo de pintura dos botijdes, além de gerar 4gua contaminada, que é tratada e reutilizada no processo
como mencionado no item anterior, gera residuo perigoso classe I, que é borra de tinta. Com o diagndstico do
LAIA, foi possivel fazer o recolhimento livre de outras misturas, acondicionar em tambores cintados e
homologados, e acondicionados em area de acondicionamento temporario de residuos perigosos, para envio a
cimenteira. O coprocessamento foi vidvel, a partir de uma parceria com uma empresa licenciada para este fim.
Este envio é precedido de uma manipulacdo que engloba desde o recolhimento, identificacdo do residuo, com
adesivo que permite rastrear com dados de tipo de residuo, data de acondicionamento, numeracao do tambor, e
o0 preenchimento de MTR — Manifesto de Transporte de Residuo, atendendo o exigido pelo drgdo ambiental
licenciador.

Lodo de ETE

O tratamento da agua das cabines de pintura e lavadoras, sdo tratadas por sistema de bateladas e decantacéo,
posteriormente ao tratamento quimico, que recebe antiespumante, removedor de cor, e sulfato de aluminio para
ajuste de pH. A 4gua é decantada e passa por recipientes fixos de areia e brita e é enviada para o reservatério
para retorno ao processo. Este tratamento gera o residuo de Lodo de ETE, que por suas caracteristicas é
classificada como classe I, e também recebe mesmo tratamento de acondicionamento temporario e envio a
cimenteira.

Selo e lacre dos botijées

Todos os botijdes que chegam a unidade passam pelo processo de pintura, e de retirada do selo e lacre que
retornam dos clientes antes de passar pela pintura, este se faz necesséario para que a ndo ocorra a geracgao de
residuo perigoso. Com o diagndstico do LAIA, foi necessario reavaliar o processo de retirada, onde estes
residuos sdo retirados dos botijdes e acondicionados em recipientes separados dos selos e lacres que ndo
recebem a tinta, para serem enviados ao coprocessamento. Os selos e lacres que retornam nos botijdes, que ndo
receberam tinta, sdo armazenados em sacos de 100 litros, e acondicionados na area temporaria de residuos ndo
perigosos para a venda como plastico reciclavel.

Emissao de VOC — Compostos Organicos Volateis

O levantamento verificou a possivel emissdo de VOC, provenientes das cabines de pintura. Com o diagndstico
do LAIA, a unidade criou um plano de agdo, onde prevé a manutencdo periddica das cabines incluindo
verificacdo dos filtros, troca da agua para ndo saturar e garantir que a cortina d’agua faca a captura das
particulas da tinta, e para atendimento da Licenca de Operacdo. A medicdo das emissdes passou a ser
realizada por empresa contratada, garantindo que esta seja inferior a 50ppm.

Emissdes fugitivas

Para as emissdes fugitivas, identificadas, foram mapeados os pontos do processo, no setor de estudo,
garantindo uma menor emissdo, uma vez que a extingdo desta emissdo ndo é possivel em sua totalidade. Isto
devido ao fato de o enchimento de Gas LP nos botijdes ser feito através de um carrossel que atua por pressao
proveniente do bico de enchimento.

Geracdo de outros residuos perigosos do processo

O diagnostico do LAIA, permitiu a visualizagdo de todos os residuos gerados, a partir dos aspectos
identificados, incluindo residuos contaminados durante o processo. Esses residuos devem receber o mesmo
tratamento dos residuos gerados de fato. Os residuos contaminados e materiais utilizados para a limpeza das
cabines de pintura, como vassouras, sacos, luvas de seguranca, e uniforme recebem o mesmo tratamento dos
residuos perigosos.

Sucata ferrosa contaminada

Os botijées passam diariamente por inspecdo visual, os que ndo atendem o prazo de reutilizagdo sdo retirados
da linha de processo, conforme prevé a legislacdo vigente. Estes devem sdo enviados para manutencdo ou
requalificacdo, onde sdo submetidos a processo que garanta a seguranca para o envasamento. Uma vez
reprovados, estes vasilhames sdo sucateados, gerando assim a sucata ferrosa contaminada, pois o gas gera o
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residuo denominado Oleina, que tem condicGes de contaminar o meio ambiente. Estes vasilhames retornam as
empresas engarrafadoras, para o destino correto. A empresa faz a venda destes vasilhames para metallrgica
licenciada, para incorporagdo ao acgo, garantindo seguranga aos usuarios ndo retornando ao processo. Estes

vasilhames sdo armazenados em pé, para que o residuo ndo seja disposto ao solo, e a destinagdo ocorre em um
periodo breve, evitando o acimulo.

Plastico

Os botij6es novos enviados pelas fabricas sdo envoltos a sacos plasticos. Embora a demanda néo seja grande, o
residuo uma vez na unidade passou a receber tratamento adequado, conforme diagnosticado no LAIA. Esses
plasticos sdo armazenados em sacos de 100 litros e vendidos como residuo reciclavel para empresa licenciada.

Papel e Papelédo

A matéria prima para o processo, como o selo, lacre, pecas para reposicdo de maquinario, sdo recebidas em sua
totalidade em caixas de papeldo. Estes residuos sdo armazenados em pilhas e acondicionados na area
temporario de residuos nao perigosos, para venda como residuo reciclavel para empresa licenciada.

Apos as avaliacdes do LAIA ficou definido no Plano de Acéo que o gerenciamento dos residuos gerados deve
ser realizado de acordo com o Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos (PGRS). Inicialmente os residuos
devem ser segregados de acordo com a classificagdo prevista na NBR 10.004. Caso o residuo ndo faca parte da
listagem anexada a norma, deve ser providenciada a caracterizagdo do residuo junto a laboratorio licenciado de
analises fisico-quimicas.

Os residuos passaram a ser acondicionados de acordo com a sistematica do PGR, individualmente. Ficando
armazenados em local préprio, atendendo as condi¢des de incompatibilidade quimica para os residuos
perigosos e local adequado para os residuos ndo perigosos.

A empresa passou a manter o controle de armazenamento e movimentagdo de residuos atualizados, bem como
comprometeu-se em realizar inventario dos residuos, assegurando a rastreabilidade e condigdes de destinacéo
final de acordo com as normas estabelecidas e legislagéo vigente.

CONCLUSAO

O LAIA implantado na engarrafadora de gs LP estudada mostrou-se, ja& no momento de levantamento dos
aspectos, uma ferramenta capaz de proporcionar um melhor entendimento da organizac¢do quanto aos impactos
das suas atividades, e a geracdo de residuos provenientes destas. A implantacdo do LAIA mostrou evidéncias
seguras de que houve o comprometimento da organizacdo, uma vez que o plano de a¢do criado foi implantado
em sua totalidade, gerando alteracfes positivas no processo, e principalmente o atendimento da legislagédo
ambiental vigente. O estudo permitiu identificar e propor medidas atenuantes e de controle que pudessem
contribuir e garantir a imagem da empresa fora dos seus limites, garantindo a comunidade em torno, seguranca
guanto ao processo, uma vez que foi possivel analisar os impactos em caso de acidente com vazamento e
incéndio de Gé&s LP, além da preservagdo dos recursos.

Ainda, pode ser garantida a organizacdo a reavaliacdo do processo com foco na minizagdo de insumos, e
geracdo de residuos, aumentando a qualidade do produto com menor custo, uma vez que dos residuos gerados,
muitos puderam ser vendidos, adotando apenas a tarefa de separacdo, também foi garantido a reutilizagdo agua
das cabines de pintura e lavadoras através do circuito fechado, um menor consumo de energia aproveitando a
iluminacéo natural, e principalmente os residuos perigosos, que anteriormente custavam a organizagao um alto
custo, devido a mistura com outros residuos ndo perigosos, apés o LAIA pode ser diminuido a quantidade
baixando o custo de destinagéo.

O levantamento contou com o auxilio dos funcionarios que se engajaram com o objetivo final do LAIA, bem
como foi fundamental o apoio destes para que de fato alguns pontos sugeridos no plano de acdo fosse de
efetiva relevancia. Finalizando o estudo, foi identificada a necessidade de revisar periodicamente as atividades
para garantir melhoria continua ao plano de acdo, resultante do LAIA.
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