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RESUMO

O presente estudo teve por objetivo avaliar o risco do cloro gasoso, substancia quimica téxica e corrosiva,
utilizada no processo de desinfecgio na Estacéo de Tratamento de Agua, no municipio de Bagé, Estado do Rio
Grande do Sul, visando identificar os riscos existentes no sistema de cloragcdo, suas possiveis causas e
consequéncias. Para tanto, foi feita a caracterizagdo das maquinas, dos equipamentos, dos produtos, e aplicadas
metodologias de andlise e avaliagdo de riscos, Analise Preliminar de Riscos — APR. Com isso identificou-se
primeiramente quais sd0 0s perigos existentes no sistema de cloragdo, suas causas, efeitos, sugestbes e
recomendacdes destes, posteriormente foram classificados quanto suas categorias de frequéncia e severidade,
para determinacdo do seu risco, e assim propor medidas para minimizar os riscos e preservar a integridade
fisica e mental dos trabalhadores. Os resultados obtidos mostraram que as seguintes causas podem gerar
riscos/perigos serios e/ou criticos: Ruptura da linha de alimentacdo; Ruptura de valvulas; Rupturas de conexdes
do cilindro; Mau planejamento do sistema; Disposi¢do inadequada dos EPI’s; Disposi¢do inadequada dos
Materiais para contencdo de vazamentos; Poucos funcionérios; Auséncia de manutencao.

PALAVRAS-CHAVE: Gerenciamento de risco, Analise preliminar risco, Estacdo de Tratamento de Agua,
cloro gasoso.

INTRODUCAO

O papel essencial da agua para a sobrevivéncia humana e para o desenvolvimento das sociedades é de
conhecimento geral, ou seja, a agua tem influéncia direta sobre a salde, a qualidade de vida e o
desenvolvimento do ser humano. Dessa forma, pode-se inferir que isso é fator limitante ou condicionante de
todo e qualquer desenvolvimento econémico e social. O abuso continuo no aproveitamento desse recurso
natural leva a degradacdo da qualidade da agua, a sua escassez e a deterioragdo geral do meio ambiente(1)
(Niemczynowicz, 1992).

De acordo com os dados do Censo(2) 2010, no Brasil, dos 57.324.185 domicilios, 47.493.44 encontram-se
ligados a rede geral de abastecimento de dgua, alcangando um percentual de 82,85 %. No Rio Grande do Sul,
dos 3.599.604 domicilios, 3.071.673 encontram-se ligados a rede geral, 0 que corresponde a 85,33 %, taxa de
atendimento superior a brasileira.

Segundo o IBGE(3) (2014), em 2008, no Brasil existiam em torno de 4.822 distritos abastecidos com agua
tratada em ETA’s convencionais, constituindo-se uma das maiores indistrias em relagcdo ao nimero de pessoas
envolvidas direta ou indiretamente em seu sistema produtivo. O pessoal ocupado nos servicos relacionados ao
abastecimento de agua chegava a 153.651 funcionarios, entre pessoal préprio das empresas prestadoras —
126.415 trabalhadores - e contratados/terceirizados — 27.236 obreiros.

De acordo com as estatisticas do Ministério do Trabalho e Emprego (4), baseado nas Comunicagdes de
Acidente de Trabalho registradas no INSS e na RAIS — Relacdo Anual de Informagfes Sociais, nos anos de
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2009, 2010 e 2011 ocorreram 10.216 acidentes no setor de Captagdo, Tratamento e Distribuicdo de Agua
(CNAE 3600). Destes 7.205 foram acidentes tipicos e 215 casos de doengas do trabalho. Além da
subnotificacdo dos acidentes, através do ndo preenchimento da CAT, deve-se levar em consideragdo que
grande parte dos acidentes ocorridos em obras de saneamento podem ter sido registrados em outros CNAE’s,
tais como de o de empresas prestadoras de servigo(5) (GEAF, 2002).

Neste contexto realizou-se um levantamento das condic¢fes de trabalho de uma atividade, o reconhecimento
dos riscos envolvido nesta etapa do processo e levantamento dos equipamentos de protecdo necessarios na
utilizagio da tarefa de troca de cilindro de gas cloro em uma Estagdo de Tratamento de Agua (ETA) na cidade
de Bagé. Foram, também, propostas medidas de prevencdo dos riscos encontrados e indicados os
equipamentos de prote¢do individual (EPI) e equipamentos de protecéo coletivos (EPC) adequados.

Desta forma, esta pesquisa visa contribuir para a melhoria da qualidade de vida dos trabalhadores do ramo,
além de constituir-se de objeto que pode ser usado para fins de conscientiza¢do da classe empresarial e estatal
do ramo de captacao, distribuicdo e tratamento de agua.

GESTAO DOS RISCOS NA SAUDE E SEGURANCA DO TRABALHO (SST)

O ponto de partida para a definicdo de alguns elementos que compdem os programas de gestdo de Seguranca e
Satde no Trabalho — SST, nas empresas. Conforme © (Oliveira, 2003) em funcéo da importancia, em especial
para a implementacdo dos referidos programas, trata-se de trés elementos que, no entender do autor , sdo
decisivos para 0 sucesso ou insucesso desses programas ... aspectos culturais ou a forma como as partes
interessadas; trabalhadores, empregadores, profissionais do ramo e governo — vislumbram e abordam a
questdo; conteldos técnicos ou ferramentas utilizadas na identificacdo e controle dos riscos do trabalho;
aspectos ligados aos resultados ™.

PROPRIEDADES TOXICOLOGICAS DO CLORO

O gas cloro é irritante e corrosivo para as vias respiratorias, os olhos e a pele. Os efeitos dependem da
guantidade que serd inalado e do tempo que o individuo ficara exposto. A exposi¢do pode produzir desde
vémitos, dores de garganta, queimaduras e até mesmo a morte. Pode ser detectado no ar pelo seu odor a partir
de 3,0 ppmv (parte por milhdo em volume), € uma concentracdo suficientemente baixa que permite detectar
com rapidez qualquer situagédo de perigo.

O limite estabelecido pela Occupational Safety & Health Administration(OSHA — Estados Unidos), chamado
de PEL é de 1 ppmv, expresso como o limite maximo de exposi¢do. A conferéncia American Conference of
Industrial Hygienists (ACGIH — Estados Unidos) estabeleceu que o limite maximo de tolerancia é de 0,5 ppmv
em 8 horas didrias, 40 horas semanais (The Chlorine Institue, 2005). No Brasil a legislacdo determina que o
limite maximo de tolerancia que o trabalhador pode ficar exposto até 48 horas de trabalho por semana é de 0,8
ppmv ou 2,3 g/cm3 e o valor maximo 2,4 ppmv.

IMPORTANCIA DA GESTAO DOS RISCOS

O perigo sempre estara presente em qualquer lugar que se esteja, pois € inerente a atividade que se faz ou a
substancia que se manuseia. Sempre estara relacionado com a propriedade fisica ou quimica de uma substancia
ou com a natureza de uma atividade realizada. Risco é a probabilidade que um perigo tem de ser liberado e
causar um acidente. N&o existe um consenso sobre a distingdo de risco e perigo, por isto serdo revistos
conceitos de alguns autores.

De Cicco e Fantazzini” (1994), apresentam dois significados & palavra risco. No primeiro definem risco como:
“uma probabilidade de possiveis danos dentro de um periodo especifico de tempo ou nimero de ciclos
operacionais”.

Na segunda, associam risco a “uma ou mais condi¢fes de uma variavel com potencial necessario para causar
danos, que podem ser entendidos como lesdes a pessoas, danos a equipamentos e instalacdes, danos ao meio-
ambiente, perda de material, em processo ou reducdo da capacidade de producéo”

PERIGO

Perigo é a exposicdo relativa a um risco que favorece a sua materializacdo em danos. Se existe um risco, face
as precaucBes tomadas, o nivel de perigo pode ser baixo ou alto, e ainda, para riscos iguais podem-se ter
diferentes tipos de perigo®” (De Cicco & Fantazzini, 1994).
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Pode-se dizer ainda que perigo é, segundo estes mesmos autores, uma situacdo com o potencial de criar danos,
designadamente ferimentos as lesGes pessoais, danos para a propriedade, instalagGes, equipamentos, ambiente
ou perdas econdmicas.

RISCO

O risco trata-se de uma ou mais condi¢des de uma variavel, com o potencial necessario para causar danos as
pessoas (como lesBes), ao ambiente, danos a equipamentos ou estruturas, perda de material em processo, ou
reducdo da capacidade de desempenho de uma funcéo pré-determinada” (De Cicco & Fantazinni, 1994).

Os riscos a qual um trabalhador pode vir a ser exposto sdo os riscos: fisicos, quimicos, bioldgicos e
ergondmicos. Sendo assim, um risco pode estar presente, mas pode haver baixo nivel de perigo, dada a adocao
de medidas preventivas.

GERENCIAMENTO DE RISCOS

O gerenciamento de riscos visa a busca de todas as causas basicas de todos os acidentes que possam ocorrer ou
que tenham acontecido numa indstria, ou seja, a énfase é em se relatar todos os acidentes que causem ou que
tenham potencial de causar algum tipo de dano. Com o gerenciamento de risco, torna-se possivel racionalizar
os recursos financeiros empregados no controle de riscos, pois possibilita a selecdo do que é necessario e
prioritario na execugdo dos procedimentos de controle de risco® (Florense & Calil, 2005).

ANALISE PRELIMINAR DE RISCO (APR)

A APR consiste em um estudo, realizado na fase de concepcéo ou desenvolvimento de um empreendimento,
para a determinacdo dos riscos que séo passiveis de ocorrer na fase operacional do empreendimento. Trata-se
de uma revisdo superficial de problemas gerais de seguranca (De Cicco & Fantazinni, 1994).

CONTROLE DOS RISCOS
Os riscos a serem observados deverdo estar identificados e seus respectivos tratamentos deverdo estar
definidos de acordo com a natureza e escala dos riscos. Os riscos deverdo ser tratados adotando a seguinte
sequéncia de a¢des, sempre que possivel:

e Reduzir a probabilidade;

¢ Reduzir as consequéncias;

e Eliminar o risco.

Alberton(1996) define que, apds devidamente identificados, analisados e avaliados os riscos, 0 processo de
gerenciamento de riscos é complementado pela etapa de tratamento dos riscos. Esta fase contempla a tomada
de decisdo quanto a eliminacéo, reducao, retencéo ou transferéncia dos riscos detectados nas etapas anteriores.

NORMAS ASSOCIADAS A GESTAO DOS RISCOS

Segundo a Associacdo Brasileira de Normas Técnicas (2011) a Gestdo de Riscos estd diretamente ligada aos
objetivos de um negdcio. Estratégia e Risco em Geral sdo dois termos que aparecem juntos (Figura 1). Por
exemplo: quais riscos estdo presentes no ambiente laboral? Como detectar o risco? Qual o risco pode provocar
acidente?

RISCO

FONTE DE RISCO > EVENTO > | CONSEQUENCIA

Figura 1 — Gerenciamento de risco conforme a ABNT NBR 31000
Fonte: ABNT (2011)
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MATERIAIS E METODOS

CASO ESTUDADO
Foi realizado um levantamento da atividade de troca de cilindro de gas cloro utilizado no processo como
bactericida, na ETA do municipio de Bagé, em execugdo, durante o periodo de maio a agosto do ano de 2014,

METODO

Esta pesquisa constitui-se em um estudo de caso do tipo qualitativo e exploratério. No levantamento buscou-se
inicialmente analisar as tarefas envolvidas em uma atividade. Para andlise dos riscos utilizou-se a Analise
Preliminar de Riscos (APR) para cada etapa do processo de execuc¢do da troca do cilindro.

Elaborou-se um quadro com a andlise da atividade, onde se apresentam 0s perigos encontrados, bem como
causas, fatores relevantes, efeitos, frequéncia, severidade, a consequéncia do dano, categoria de risco,
sugestdes e recomendacBes. Quando a categoria de risco for desprezivel e menor utilizaremos sugestées.
Quando for moderado, sério e critico, utilizaremos recomendacdes. Para caracterizar a consequéncia do dano e
a frequéncia foram utilizados nos quadros (1,2 e 3) respectivamente. A metodologia de avaliagcdo seguiu a
recomendacdo proposta pela Fundacéo Estadual de Protecdo Ambiental (FEPAM, 2001).

Elaborados os quadros de APRs de cada atividade, fez-se a avaliacdo qualitativa dos riscos com base nos
resultados de frequéncia e consequéncia. De acordo com a FEPAM (2001), foram elaborados os quadros 4 e 5
para a analise dos riscos encontrados, onde classificam os riscos por categorias conforme a sua gravidade,
variando de 1 (desprezivel) a 5 (critico). Os riscos que obtiverem classificacdo igual ou superior a 3, sao riscos
ndo toleraveis, necessitando assim, de medidas de prevencéo urgente (recomendagdes).

Quadro 1 : Categorias de Frequéncias.

Categoria Denominacao Descricao

e Cenanios que dependam de falhas multiplas d
sistemas de protegio ou ruptura por falh

A Muito Improvavel mecanica de vasos de pressdo. Conceitualment

possivel, mas extremamente improvavel d

ocorrer durante a vida util da instalagdo.

- Falhas multiplas no sistema (humanas e/oy

equipamentos) ou rupturas de equipamentos d
B Improvavel grande porte. Ndo esperado de ocorrer durante
vida wutil da instalagio. Sem registro d
ocorréncia prévia na instalagdo.

= Ocasional e A ocomréncia do cenario depende de uma uanic
falha (humana ou equipamento).
D Provavel e Esperada uma ocorréncia durante a vida util d4
sistema.
* Pelo menos uma ocoméncia do cenano j
E Freqiiente registrada no proprio sistema. Esperando ocorre]

virias vezes durante a vida util da instalagfo.

Fonte: Manual de Gerenciamento de Riscos FEPAM

Quadro 2: Categorias de Consequéncias.

Categoria Denominacio Descricio/Caracteristicas

- Incidentes operacionais que pod.em causal
indisposi¢io ou mal-estar ao pessoal e dano

I Desprezivel insignificantes ao meio ambiente e equipamento
(facilmente reparaveis e de baixo custo). Sen
impactos ambientais.

e Com potencial para cansar ferimentos ao pessoal
pequenos danos ao me1o ambiente ol

II Marginal equipamentos/instrumentos. Redugdo significativa d
producico. Impactos ambientais restnitos ao local d
instalacdo, controlavel

« Com potencial para causar uma ou algumas witima)
fatais ou grandes danos aoc meic ambiente ou a

I Critica instalagdes. Exige ag¢des corretivas imediatas par
evitar seu desdobramento em catastrofe.

s Com potencial para cansar varias vitimas fatais. Dano

Iv Catastrofica irveparaveis ou impossiveis (custo/ tempo) a

instalagdes.

Fonte: Manual de Gerenciamento de Riscos FEPAM
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Quadro 3: Matriz de classificagéo de risco

Severidade
I II 11X v
E 3
D 3
Freqiiéncia C 3
B 3
A
Critério utilizado Critério utilizado Critério utilizado
para freqiiéncia: para severidade: Para risco:
A = Muito Improvavel I = Desprezivel 1 = Desprezivel
B = Improvavel II = Marginal 2 = Menor
C = Ocasional III = Critica 3 = Moderado
D = Provavel IV = Catastrofica 4 = Sério
E = Freqiiente 5 = Critico

Fonte: Manual de Gerenciamento de Riscos FEPAM

RESULTADOS E DISCUSSOES
ESTACAO DE TRATAMENTO DE AGUA: ESTUDO DE CASO

No levantamento realizado “in loco”, encontraram-se as seguintes fungdes na execu¢do do servico de troca do
cilindro: operador de sistema hidrdulico, auxiliar de servigos gerais, técnico quimico e instalador hidraulico.
Cada cilindro com capacidade de 900 kg de cloro é equipado com duas valvulas idénticas instaladas préximas
ao centro de uma das extremidades.

Estes cilindros sdo utilizados na posi¢do horizontal, ficando as valvulas alinhadas na vertical. Cada valvula
conecta-se a um tubo pescante interno, sendo que um dos tubos fica em contato com a fase liquida (localizada
na parte inferior) e outro com a fase gasosa (que se encontra na parte superior). As atividades de substitui¢do
de cilindros de cloro e operagdo do sistema de dosagem de cloro, sdo as maiores causadoras de riscos
ocupacionais , quando, por for¢a de exigéncias de produgdo, alguns dispositivos de seguranca ndo sao
cumpridos. O fluxograma de troca de cilindro realizado na ETA estudo de caso esta apresentado na Figura 2.

Conexdo do Fixacdo do tubo

Cilindro Vazio S .
cilindro flexivel

Utilizagdo de
amonia para
testar vazamento

Acusa peso na Remocdo do
balanca cilindro

Remoc3o do Utilizacdo da
tubo flexivel de talha elétrica
cobre

Tubo conectado
no sistema

Figura 2 — Fluxograma com as etapas de troca do cilindro

N&o obstante ter-se por certo que o trabalho prescrito é, na maior parte dos casos, bastante diferente do
trabalho realizado, possuindo este Gltimo, nuances e momentos que, de certo, poderdo escapar ao olhar mais
cuidadoso. Porém, uma vez que tenha sido prescrito sem a observancia dos aspectos relativos a seguranca, ao
ser executado, tais lacunas contribuirdo sobremaneira para a degradacdo das condi¢des de salubridade e
seguranga em que é realizado.

Por se tratarem de estabelecimentos industriais que buscam, através de processos semelhantes, obter o0 mesmo
produto final, na mesma escala de producgdo, e utilizando-se de insumos, quase todos, idénticos, a andlise
preliminar de risco referenciada podera, para cada um dos mesmos, apontar aquele que melhor se desincumbe,
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em cada um dos fatores analisados, da responsabilidade de prover, para seus trabalhadores, um ambiente de
trabalho saudavel e seguro.

A ETA possui as seguintes etapas de clarificagdo: coagulagdo, floculag&o, decantagéo e filtragdo, seguidas de
correcédo de pH , desinfeccao e fluoretagdo. O cloro é transportado e aplicado por meio de cilindros de 900 Kg.
Sao fornecidos, a cada entrega, 4 (quatro) cilindros, totalizando 3.600 Kg , sendo que a quantidade que €
utilizada é de um cilindro por vez, que abastece o sistema. Ou seja, a quantidade méaxima de cloro armazenada
na ETA pode chegar a 3.600 Kg. A Figura 3 abaixo mostra como sistema é estruturado.

Clorador Alame
\\ ! Sonoro
- Pressostato
Valvula Mcmomelro 2 4
—  Vaiula
Header de Cloro o

] Requladora

\i Manifold f" . ?‘ deVacuo
Conecior ( A &.\r . I S T —L‘e—#

Flexivel i) At

Filro
Mandmetio
de Agua

|

)

Cilindro de 13 ||gJ
Clofo GaGs : '
Para o Ponfo
Vc:wulc: Ir\Jetor de Aplicagéo

Esfera

Bomba Booster

Figura 3 — Desenho esquematico do sistema de cloragéo

Todo o trabalho de conexdo e desconexdo dos cilindros no ponto de dosagem é feito por um Unico funcionario
da ETA, ficando os operadores responsaveis apenas pelas manobras de registros, os quais liberam ou impedem
a entrada do cloro nos dutos. A Figura 4. mostra o interior do setor de cloro e o cilindro conectado a linha de
dosagem.

Figura 4 — Setor de cloro

ANALISE PRELIMINAR DE RISCO DA ATIVIDADE

Analisando-se os dados obtidos através dos métodos de pesquisa, foi possivel levantar os riscos possiveis de
ocorrer nas atividades envolvidas na troca do cilindro e operacdo do sistema. Os quadros 4 e 5 apresentam as
analises preliminar de risco das atividades envolvidas na troca de um cilindro de cloro de 900 kg, em uma
estacdo de tratamento de &gua, considerando-se ndo s6 os riscos ao trabalhador, mas também aos riscos ao
meio ambiente e as maquinas e equipamentos. Em anexo as tabelas 1 e 2 da analise da atividade envolvida.
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Quadro 4: Analise Preliminar de Risco (Parte 1)

ABES

Func&o: Operador de sistema hidraulico

Jornada de Trabalho: 40 horas semanais

Atividade: Troca do cilindro (900 kg) cloro

Turno de Trabalho: 6 horas em revezamento

Avaliacdo do Risco
Perigo Causas Efeitos Sugestdes Recomendacdes
F S R
Disperso de nuvem com Minimizar estocagem no local, fornecer sistema de alerta,
Grande liberagao de Ruptura do cilindro pers . B v 3 buscar meios alternativos para producéo de cloro,
potencial para fatalidades - S
cloro treinamento dos funcionarios
Ruptura da linha de alimentacédo i 5

Média liberagéo de i Dispersdo da nuvem  com Manutencdo periddica dos equipamentos, uso de EPI’s,

cloro Ruptura de valvulas potencial para fatalidades D I 4 ) treinamento dos funcionarios

Rupturas de conexdes do cilindro
Pequena liberagéo Ruptura de valvulas Gas preso Dlsper_sao da huvem sem Manutenc&o periddica dos equipamentos, uso de EPI’s,
~ potencial para fatalidades E 1 4 - - R
de cloro nas tubulagdes treinamento dos funcionarios
Acidentes de trabalho devido
Acidentes com Auséncia de pl inf . a manipulacéo indevida dos Colocar placas de informacdes e treinamento para 0s
uséncia de placas informativas . ) i L
produtos cloro produtos flor, Hipoclorito e D " 3 funcionérios
Cloro.
. Mau planejamento do sistema. . . .
Acidente ou . . Intoxicacéo, acidente fisico e s . .
Disposicao inadequada dos E i 5 ) Colocar os EPI’s em locais adequados e realizar
intoxicacao EPI quimico por falta de EPI verificagéo de suas condicOes periodicamente
’s.
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Quadro 5: Analise Preliminar de Risco (Parte 2)

ABES

Funcéo: Operador de sistema hidraulico

Jornada de Trabalho: 40 horas semanais

Atividade: Troca do cilindro (900 kg) cloro

Turno de Trabalho: 6 horas em revezamento

Avaliagdo do Risco

Perigo Causas Efeitos = S R Sugestoes Recomendagoes
Mau planejamento do . -
- R Intoxicagdo por vazamento, - x
sistema; Disposi¢édo - S Mudar o local dos materiais de contencéo de
. . . . . acidente fisico por falta de EPI, oy
Acidente ou intoxicagéo inadequada dos Materiais . E 1 5 vazamento colocando em local de facil acesso e de
x queda por tropegar em materiais .
para contencéo de . forma organizada
colocados em locais inadequados
vazamentos
Risco de falha ou Poucos funcionarios. Ocorréncia de vazamentos e Disponibilizar funcionarios treinados para fazer
rompimento do sistema Auséncia de manutencéo falhas no sistema E v 5 ) manutenc&o do sistema periodicamente
Rompimento de cilindro Queda ou falha no . Manutencg&o adequada dos
na descaraa transporte dentro da Ocorréncia de vazamentos B 11 2 equipamentos, treinamento
9 unidade adequado dos funcionérios
Queda ou falha no
Vazamento durante a transporte dentro da Vazamento de cloro gasoso B m 2 Manutencéo adgquada do cilindro
descarga . e véalvulas
unidade
Chogue do caminhdo Falta de sinalizagdo Queda o .
Danificagéo do Cilindro D 1 3 - Fazer sinalizagio adequada da area descarga

durante a descarga

do cilindro
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CONCLUSOES

Diante a realizacdo do presente estudo pode-se afirmar que o maior risco existente no sistema de cloracéo é
diretamente relacionado & manipulacdo do cloro gasoso, que €é altamente tdxico para o homem e o0 meio
ambiente e ainda altamente reativo com a agua e metais.

O risco de intoxicacdo com o cloro gasoso é agravado devido a diversas irregularidades presentes no sistema:
disposicdo inadequada de materiais e equipamentos, sinalizacdo precaria, falta de manutencédo do sistema que
podem causar falhas diversas. Essas irregularidades podem ser corrigidas se forem seguidas as Normas
Brasileiras de seguranca em vigéncia (NBR’s 12216 e 13434, NR’s 7485 e 8286 ), se seguidas as normas 0s
riscos podem ser minimizados.

Dentre os resultados obtidos os maiores riscos, considerado sérios e criticos pela metodologia, estdo
relacionados as seguintes causas:

*  Ruptura da linha de alimentacao;

e Ruptura de valvulas;

*  Rupturas de conexdes do cilindro;

*  Mau planejamento do sistema;

» Disposicéo inadequada dos EPI’s;

» Disposicéo inadequada dos Materiais para conten¢do de vazamentos;

»  Poucos funcionarios;

» Auséncia de manutencao.

Conclui-se que embora um acidente de trabalho possa apresentar um potencial de riscos e de danos muito
maior do que se percebem nesta analise, 0s riscos aqui identificados podem ser minimizados com a adog¢do de
medidas simples como: treinamentos; didlogos diérios de segurancga, medicina e satde a fim de infundir entre
os trabalhadores o comportamento seguro; uso e EPI’s basicos para cada atividade; e vistorias nas maquinas e
equipamentos utilizados nas atividades.
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