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RESUMO

Oleos vegetais sdo produtos naturais extraidos de diferentes tipos de sementes, formados principalmente por
triglicerideos. Possuem uma grande variedade de aplicagdes sendo a utilizagdo na culinéria e na produgdo de
biocombustivel as mais importantes. No Brasil se produz aproximadamente quatro bilhdes de litros de 6leo de
fritura por ano. Frente a problemética do aumento desse residuo deu-se a necessidade da sua reciclagem sendo
a producdo de biodiesel um dos principais alvos de interesse. Desta forma, o trabalho teve por objetivo realizar
a filtracdo a vicuo do dleo utilizado em fritura por imersdo para reaproveitamento industrial, visando
principalmente a producdo de biodiesel. O trabalho foi realizado no LEDBIO/UFT - Laboratério de Ensaio e
Desenvolvimento em Biomassa e Biocombustiveis da Universidade Federal do Tocantins. O procedimento de
filtracdo a vacuo foi realizado com auxilio de um funil de Buchner acoplado a um compressor tipo dois VC
(Vécuo e Ar Comprimido) com ¥4 Cavalos de Poténcia (CV) e 1720 rota¢6es por minuto (rpm). O processo de
filtracdo a vacuo do Gleo residual utilizado em fritura mostrou-se eficaz em relacdo a retirada de particulas
solidas como sais e restos de alimentos, os quais poderiam comprometer as reacfes que 0correm nos processos
variados de reaproveitamento.

PALAVRAS-CHAVE: 6leos vegetais, fritura, residuo, procedimento de filtracdo, biocombustivel.

INTRODUCAO

Os 0leos vegetais sdo misturas de substancias naturais extraidas de diferentes tipos de sementes, constituidos
principalmente por triglicerideos, resultantes da combinagdo entre trés moléculas de &cidos graxos e uma
molécula de glicerol. Sdo produtos de grande interesse econdmico e objeto de intensa atividade comercial
(WUST, 2004).

Os oOleos possuem uma grande variedade de aplicagbes, a utilizagdo na culindria e na producdo de
biocombustivel sdo as que mais se destacam no cenario nacional e internacional. Cerca de dois ter¢os séo
utilizados na culindria principalmente para fritura de alimentos por imersdo uma das formas mais rdpidas de
preparo para determinados alimentos. Podem ser convertidos a biocombustivel através da reacdo de
transesterificacdo (REDA e CARNEIRO, 2007).

A fritura de alimentos por imersdo consiste em um processo que utiliza os 6leos vegetais como meio de
transferéncia de calor. Vérios sdo os 0leos vegetais que podem ser utilizados na alimentacdo, como o 6leo de
soja, de dendé, de girassol entre outros. Tal processo gera um volume significativo de éleos cuja disposi¢éo
final é dificil (WUST, 2004).

Atualmente verifica-se um grande uso de 6leo vegetal para fritura de alimentos. Em alguns estabelecimentos
comerciais podem ser encontradas fritadeiras com capacidades que variam de 15 a 350 litros de 6leo e em
indUstrias podem chegar a 1000 litros (PASQUALETTO e BARBOSA, 2008).
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No Brasil estima-se que sejam produzidos quatro bilhdes litros de 6leo de fritura por ano, sendo que dois
bilhGes sfo descartados e o restante ingerido em frituras e produtos industrializados ou aderidos aos recipientes
de preparo. Destes dois bilhGes, estima-se que somente 5% sejam reciclados.

A reciclagem desses residuos vem ganhando espago cada vez maior. Algumas cidades brasileiras estdo
utilizando o 6leo residual de fritura para producdo de sabdo, cola, tinta, massa de vidraceiro e biodiesel
(FERNANDES et. al., 2008; WUST, 2004).

A reciclagem do 6leo de fritura para producdo de biodiesel traz inimeros beneficios tanto para o ambiente
quanto para a sociedade. Varios problemas relacionados a poluicdo do ar e a poluicdo hidrica sdo amenizados
(FERNANDES et. al. 2008; PASQUALETTO e BARBOSA, 2008). Porém, para que o 6leo de fritura possa
ser utilizado para producéo de biodiesel, este tem que passar por um processo de purificacdo, sendo a filtracéo
a vacuo um dos métodos adotados para tal.

Desta forma o presente trabalho teve por objetivo realizar a filtragcdo a vacuo do 6leo utilizado em fritura por
imersdo para reaproveitamento industrial, visando principalmente a producgéo de biodiesel.

MATERIAIS E METODOS

Os experimentos foram realizados no LEDBIO/UFT — Laboratdrio de Ensaio e Desenvolvimento em Biomassa
e Biocombustiveis da Universidade Federal do Tocantins. A amostra de 6leo residual de fritura foi coletada em
um restaurante na cidade de Palmas - TO. Tal empreendimento produz cerca de 20 litros de 6leo por semana 0s
quais sdo doados para comunidade de Taquari para produgdo de sabéo.

O procedimento de filtracdo a vacuo foi realizado com auxilio de um funil de Buchner acoplado a um
compressor tipo dois VC (Vacuo e Ar Comprimido) com ¥ Cavalos de Poténcia (CV) e 1720 rotacfes por
minuto (rpm). O papel filtro utilizado no processo possuia as seguintes propriedades: gramatura 80 gramas por
metro quadrado (g/m?) e espessura 205 micrometros (um). O processo de filtragdo consistiu nos seguintes
passos: conectou o funil de Buchner ao compressor a vacuo; colocou o papel filtro no funil de Buchner; ligou o
compressor; verificou o funcionamento do sistema; adicionou o 6leo residual bruto (ORB) no funil de Buchner;
ao fim do processo retirou o 6leo residual filtrado (ORF) do compartimento de armazenagem.

O processo de filtracdo foi realizado duas vezes, para uma maior retirada de materiais insoliiveis presentes no
ORB. O mecanismo de filtragdo pode ser visualizado na figura 01 a seguir.
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Figura 01. Mecanismo de filtracao a vacuo (Funil
de Buchner e compressor).
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Apo6s cada processo de filtracdo foi realizada a determinacdo da densidade, tanto para o ORB quanto para o
ORF. O método utilizado para tal determina¢do foi o método da bureta. O método consistiu nos seguintes
passos: inicialmente em uma bureta adicionou-se a amostra de Oleo residual, acoplou-se a bureta & balanca
analitica previamente tarada, contendo um béquer. Foram determinadas as massas das seguintes fracdes de
volumes: 2, 4, 6, 8, 10 e 12 ml. Os valores de massas obtidos para cada volume foram entdo plotados em
gréfico no software de célculo Excel, onde se determinou a densidade a partir da inclinagdo da reta.

RESULTADOS E DISCUSSAO

O processo de filtracdo a vacuo obteve resultados satisfatorios, principalmente com relacdo & retencdo de
particulas sélidas, provenientes das reaces do processo de fritura, como sais e restos de alimentos. A retengdo
dessas particulas pode ser vista na figura 02 a seguir.

Figura 02. Retencao de sais pelo papel filtro
(Filtragdo a vacuo).

Verificou-se também uma mudanca na coloragdo da amostra. O 6leo residual bruto opaco (amarelo queimado),
apos a filtracdo a vacuo, passou a uma coloracdo mais escura (marrom), porém mais limpida. A mudanga de cor
pode ser vista na figura 03 a seguir.

Figura 03. Mudanca de coloracéo depois da filtragdo a vacuo — (a) Amostra de
6leo residual bruto - ORB, (b) Amostra de 6leo de fritura ap6s a segunda
filtracdo ORF.
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A amostra de ORF apresentou uma viscosidade menor que a amostra de ORB. Isto se deve ao decréscimo da
massa, pois com a retirada de particulas sélidas do 6leo, este teve sua densidade alterada.

O decréscimo da densidade pode ser visualizado através dos valores mostrados na tabela 01 a seguir.

Tabela 01 - Densidade das amostras de 6leo a 25°

Produto Densidade (g/ml)
ORB 0,902
ORF ap6s a 12 filtragdo 0,829
ORF apds a 22 filtragdo 0,822

Observou uma diminuicdo de 0,08 g/ml do 6leo residual bruto para o dleo residual filtrado apds a segunda
filtracdo. Correspondendo a uma redugdo de 80g de residuos a cada litro de 6leo filtrado.

CONCLUSAO

A filtracéo do 6leo utilizado em fritura tem um papel de grande importancia, pois retira substancias como sais e
restos de alimentos, os quais poderiam comprometer as reacbes que ocorrem nos processos variados de
reaproveitamento, como na fabricagdo de cola, tinta, massa de vidraceiro e biodiesel.

A utilizacdo do 6leo residual de fritura, para producao principalmente biodiesel, traz inimeros beneficios para o
meio ambiente e para a sociedade, pois diminui varios problemas relacionados a poluicdo ambiental, uma vez
que é dada a destinacdo correta do mesmo, além de agregar valor a um subproduto da alimentagéo.
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